Carlos Manuel Machado Aguilera.

Fecha de nacimiento: 8 de julio de 1986.                                   [image: image1.jpg]



Nacionalidad: cubana.
Residencia actual: Madrid.
Dirección: Puerto de la Bonaigua, 56, bajo B, 28018, Madrid.

Teléfonos: 657117121, 651763844.

Correo: CMMachado086@gmail.com.

Formación Académica

Título: Ingeniero en Automática.

Lugar: Universidad de Oriente, Republica de Cuba.
Fecha en la que se cursaron los estudios 2005 2010.

Habilidades
Programación de los PLCs: S7 200 y S7 300 de Siemens, DL06 y DL205 de Automation Direct, Modicon M340 de Schneiders, MASTER K80S y MASTER K120 de LG.
Programación de Terminales de Operador XGT de LG, Magelis de Schneiders, OP 277 6 inch de Siemens, OP 620 de Automation Direct.
Dominio de AutoCAD, Blender (Herramienta de diseño 3D), Unity y VijeoDesign de Schneiders, WinccFlexible y Step7 de Siemens, entre otros software.

Protocolos de campo industrial Modbus, CANOpen.

Instalaciones eléctricas de baja y media tensión.
Experiencia Profesional

Cargos: Especialista Superior en tecnología de la Informática, la Electrónica y las Comunicaciones.
Empresas: CEDAI (Empresa de Automatización Integral).
Fecha de Permanencia: 2010-2014.
Trabajos realizados: 
Automatización de la máquina de soldar SOUDRONIC AG MODELO RCZ12/250, donde participe en la modernización de una vieja máquina de Soldar en una empresa de bidones, estuve al frente de la programación de PLCs Automation Direct 260, en el ensamble y la puesta a punto del sistema. 
Automatización de las redes de acueducto de la ciudad de Santiago de Cuba, país Cuba, donde participe en el diseño eléctricos del control de bombas y variadores de velocidad en Autocad, la programación de PLCs Schneiders M340 y las Terminales de Operador Magelis XBTGT1105, así como la puesta a punto de los paneles. Además, hice uso de protocolos de campo Modbus RTU cableado e inalámbrico para el control y supervisión de otras terminales remotas (RTU) incluyendo analizadores de redes para la gestión de energía.
Automatización de la Fábrica de Fosforo ENFOS del municipio Palma Soriano en Santiago de Cuba, República de Cuba, donde participe en la programación del PLCs Master K120 para el control de para la supervisión y control mediante termopares y termo-resistencias de la temperatura en calderas de fundición usando controles tradicionales como PID, también trabaje en diseño del sistema eléctrico en Autocad. 
Otros trabajos de mantenimiento en industrias alimentarias y de bebidas donde he tenido la oportunidad de trabajar con PLCs S7 200 y S7 300 de Siemens a nivel de programación y restructuración de software así como con su OP 277 6 inch.  
 Idiomas

Español: Nativo.

Inglés: Medio.
Francés: Básico.   
