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EXPERIENCIA:

/ - /     Empresa: FAGOR EDERLANDescripción del puesto: Mecanizar portamanguetas de coche  en centro CNC
Siemens SW sinumerik , autocontroles de piezas, mediciones en tridimensional y hacer correciones en
programas CNC. Cambios de herramienta y mantenimiento.

-----------------------------------------------
/ - /     Empresa: DIKARDescripción del puesto: -Fabricacion de cañones personalizados para rifles en tornos
CNC , FANUC  CMZ  5 ejes. Celula compuesta por dos tornos y una pulidora. Series muy cortas. Preparaciones
y cambio de referencias habitualmente   Ajustes en el torno como cambiar utillajes , centrar luneta, presetear
herramientas,cambiar herramientas , cambiar programas , modificar programas , pasar programas de pc a torno
ect ect. 

Tambien preparacion de la pulidora segun pieza.

-Mediciones en tridimensional.
 Intrepetar informes junto plano de fabricacion y hacer correcciones si era necesario en programa cnc o corrector
de herramientas.
-Utensillos de medicion:
Torre de alturas electronica
-Calibres , mikrometros , alexometros , pines pasa no pasa , rugosimetros   rosca patrones , reloj comparadores .

- Otras maquinas utilizas: Torno convencional , perfilometro ,  enderezadora de tubos , granaidora

-----------------------------------------------
1/2006 - 7/2006     Empresa: CVL CERRAJERIADescripción del puesto: Producción en máquina CNC y
convencionales ,mecanizar en tornos multihusillos.Montaje de cerraduras en cadena. Labores con carretilla
elevadora

-----------------------------------------------
10/2008 - 10/2009     Empresa: AZBEDescripción del puesto: Produccion/montaje de tambores y bombillos para
cerraduras en cadena.Produccion en maquinas de mecanizado convencional y CNC.Tareas de almacen con
carretillas elevadoras y envasados.Inventario de la empresa.Verificar y medir diferentes piezas de la empresa.

-----------------------------------------------
3/2014 - 9/2015     Empresa: FAGOR RDERLANDescripción del puesto: Mecanizar portamanguetas de coche en
centro CNC Siemens SW sinumerik , autocontroles de piezas, mediciones en tridimensional y hacer correciones
en programas CNC. Cambios de herramienta y mantenimiento.

-----------------------------------------------
9/2015 - 1/2016     Empresa: ZUOÑDescripción del puesto: Tareas realizadas: Producción de tornilleria y tuercas
especiales en tornos para el sector del automovil. Puesta a punto y control de la alimentacion de la máquina. 
Cambios de herramienta. Autocontroles de piezas con calibres , micrometros , pasa-no-pasas,rugosidades .
Verificaciones visuales de piezas,mantenimientos de la máquina.

-----------------------------------------------
9/2017 - 5/2018     Empresa: COPRECIDescripción del puesto: Fabricacion de valvulas de cocion para cocinas.
Maquina rotatoria de 16 unidades con control CNC. Celula compuesta por una maquina CNC , alisadoras , robots
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y un paletizador de piezas automatico. Control de piezas con distintos utensillos : Calibres , micrometros , pasas
y no pasas.

-----------------------------------------------
12/2019 - 7/2020     Empresa: FAGOR EDERLAN
Sector Empresarial: Producción, taller y fábrica
Descripción del puesto: Varios puestos como polivalente en la empresa para cubrir los dias festivos y descansos
de otros trabajadores.

-Produccion de discos de freno para sector del automovil.

-Puestos de trabajos: Polivalente para cubrir calendarios,dias festivos del personal y descansos.
Uno de los puestos es en el laboratorio de la fundicion analizar el porcentaje de los diferentes elementos que
estan fundiendo para la produccion en bruto de los discos de freno. Utilizo un espectometro como maquina, para
analizar los elementos y una maquina Leco. Despues me da una serie de valores en los ordenadores y a base de
los resultados de las mezclas tengo ordenar que añadan diferentes elementos para la correcta expedificaciones
que pida el cliente.
- Otro de los puestos es como ayudante de maquinista, ayudar con la produccion y con los cambios de referencia
- Otro de los puestos visualizacion y revision de peizas.

-----------------------------------------------


FORMACIÓN ACADÉMICA:
6-2007MECANIZADO GRADO MEDIO
FP2 / Grado Medio
Otra no especifiada

-----------------------------------------------
6-2014MECANIZADO (FABRICACION MECANICA) SUPERIOR
FP3 / Grado Superior
Otra no especifiada
FANUC
FAGOR
CAD CAM
AUTOCAD
 Ciudad: BERGARA (España)
-----------------------------------------------


FORMACIÓN COMPLEMENTARIA:

 CARNET CARRETILLA Y GRUA PUENTE
 Centro de Estudios: MIGUEL ALTUNA BERGARA

-----------------------------------------------


IDIOMAS:
Idioma: EspañolNivel: Nivel Avanzado
Comentarios: 

-----------------------------------------------
Idioma: EuskeraNivel: Nivel Avanzado
Comentarios: 

-----------------------------------------------




INFORMÁTICA:
Conocimientos:Ofimatica (Word, Excell,…)

Nivel: Nivel Intermedio

-----------------------------------------------


ENLACES WEB RELACIONADOS:

Dirección web: http:\\www.micvweb.com\jluelmo
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